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1B1otec’
FAST CLEAN STRIPPER

AUCUN
PICTOGRAMME
DE DANGER
Réglement Européen

CLP 1272/2008
SGH - GHS Regulations

BIOSANE

Solvant de nettoyage

et de décapage de moules
pour résines réticulées
ou fraichement polymérisées
Matrices polyesters, polyuréthanes,
Epoxies et bis GMA

SOLVANT ALTERNATIF A LA NMP ET A LA NEP
Garanti sans solvants chlorés
AUCUN PICTOGRAMME DE DANGER OU D'AVERTISSEMENT
(CLP 1272 GHS Régulation)

DOMAINES D'UTILISATIONS

Elimination de poly époxydes pré polymérisées en fabrication de matériaux de construction, peintures, revétements,
résines de sols, pavage, agrégats, laminés, moulages, gel-coats, composants automobiles, éléments de structure en
aéronautique, en spatial, transformateurs, turbines, interrupteurs et matériels électriques, éléments d’éoliennes, vernis
épargne, composant CMS, revétements de "toucher" en électroménager, matériels de sports et loisirs.

Raquettes de tennis, skis, planches a voile, clubs de golf, planeurs, instruments de musique, cannes a péche.

Elimination de résines UP (ou UPR), Homopolymeéres aliphatiques, Co Polyesters semi- aromatiques et Homo et Co
polyesters aromatiques, pré polymérisées, en fabrication d’éléments stratifieés, TOP Coating, UNDER Coating,
équipements automobiles, marine, décapage de moules, résines d’enrobage (encapsulation), composants de machines
SML (Sheet moulding Compound), d’injection BMC (Bulk Moulding Compound), d’injection MMC (Mineral Moulding
Compound), en CIC (Continuous Impregnated Compounds). Nettoyage de matériels pour la mise en ceuvre par moulage
au contact, moulage sous vide, par infusion, en étuve, projection simultanée, enroulement filamentaire, machines de
compression.


Eco-Technologies


Elimination d’élastoméres polyuréthanes (Carbamates) y compris MDI, TDI et nouvelles générations NDI, PU Compact
ou mousses. Décapage de moules pour coulée basse pression, y compris pour résines pour procédés RIM, matériel haute
pression en projection simultanée, mousses polymérisées en étanchéité, calage, isolation, mousses expansives en

aérosols.

CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES TYPIQUES

CARACTERISTIQUES

Aspect

Couleur

Odeur

Masse volumique a 25°C

Indice de réfraction

Point de congélation

Solubilité dans 'eau

Viscosité cinématique a 40°C

Indice d’acide

Indice d’iode

Teneur en eau

Résidu aprées évaporation
CARACTERISTIQUES DE PERFORMANCES
CARACTERISTIQUES

Indice KB

Vitesse d’évaporation

Indice de volatilité nBUAC=1

Indice d'évaporation DEE=1

Tension superficielle a 20°C
Corrosion lame de cuivre 100h & 40°C
Point d'aniline

CARACTERISTIQUES SECURITE INCENDIE
CARACTERISTIQUES

Point d’éclair (vase clos)

Point d’auto-inflammation

Limite inférieure d’explosivité

Limite supérieure d’explosivité

Teneur en substances explosives,
comburantes, inflammables, trés ou
extrémement inflammables

CARACTERISTIQUES TOXICOLOGIQUES
CARACTERISTIQUES

Indice d’anisidine

Indice de peroxyde

TOTOX (indice anisidine+2x indice de
peroxyde)

NORMES
Visuel
Visuel

Olfactif

NF EN ISO 12185

ISO 5661
ISO 3016
NF EN 3104
EN 14104
NF EN 14111
NF ISO 6296
NF T 30-084

NORMES
ASTM D 1133
NF T 30.30
DIN 53.170
ISO 6295
ISO 2160
ISO 2977

NORMES
NF EN 22719
ASTM E 659
NF EN 1839
NF EN 1839
Réglement CLP

NORMES
NF 1SO 6885
NF ISO 3960

VALEURS
Limpide

Ambrée

Légere, caractéristique

1090
1,4660
+7
>40
1,5
<1
0
<1
<0,1

VALEURS
>180
>3
14
nm
27,7
1b

nm

VALEURS
80
>200
1,1
28,5

VALEURS
<2
<5
12

UNITES

kg/m?3
°C
%
mm?/s
mg(KOH)/g
gl2/100g
%
%

UNITES
heures
Quotient
Quotient
Dynes/cm
Cotation

°C

UNITES
°C
°C
% (volumique)
% (volumique)

%

UNITES

meq(O2)/kg



Teneur en substances CMR, irritantes,
corrosives

Teneur en méthanol résiduel issue de la
transestérification

CARACTERISTIQUES ENVIRONNEMENTALES

CARACTERISTIQUES

Danger pour l'eau

Biodégradabilité primaire CEC 21 jours a 25°C

Biodégradabilité facile OCDE 301 A sur 28
jours
Disparition du COD

Biodégradabilité facile et ultime OCDE 301 D
sur 28 jours
Biodégradation a 67 jours

Bioaccumulation indice de partage n-octanol
eau

Pression de vapeur a 20°C

Teneur en COV (Composés Organo-Volatils)

Teneur en halogenes totaux (Chlore Fluor
Brome)

Teneur en benzéne
Teneur en solvants aromatiques

Teneur en substances dangereuses pour
’'environnement

Teneur en composés ayant un PRP
Teneur en composés ayant un ODP

Bilan carbone, analyse cycles de vie.

nm : non mesuré ou non mesurable

PRECAUTIONS D'EMPLOI

Réglement CLP

GC-MS

NORMES
WGK Allemagne

L33T82
ISO 7827

MITI modifié

OCDE 107

Bombe calorimétrique
GC MS

LPCH
LPCH

ISO 14040

VALEURS

1
sans danger pour I'eau

>80
>80

>70

-1,35

<0,1

teneur en carbone
renouvelable

sup. a 90%
0

6,40

Ne pas utiliser le FAST CLEAN STRIPPER en rincage des circuits d'lsocyanate.
Avant mise en contact avec le produit, s'assurer de la compatibilité des joints et matiéres sensibles.

En cas de fractionnement de ce produit et de reconditionnement, ne pas utiliser d'emballages métalliques.
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